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L'invention concerne la fabrication de comprimes, en particulier les 
comprimes comprenant une substance a usage therapeutique ou 
cosmetique. II s'agit par exemple de comprimes comprenant de I'ibuprofen, 

La molecule d'ibuprofen presente un point de ramollissement a 42°C 
5 et un point de fusion a 70°C. ii est connu de mettre en forme des 
comprimes d'ibuprofen & partir d'une poudre au moyen d'une machine 
comprenant une serie de matrices et de poingons entre lesquels les 
comprimes sont form6s. Au sein de la machine, la dynamique de 
compression genere des elevations de temperature, ce qui engendre un 
10 ramollissement de la matiere premiere utilisee pour la fabrication des 
comprimes. II peut s'ensuivre un probleme de collage de la poudre ou des 
comprimes au sein de la machine, ce qui est prejudiciable a son bon 
fonctionnement 

Le document FR-2 440 188 divulgue a la figure 3 une machine de 

15 fabrication de comprimes dont certaines pieces presentent des canaux" 
internes parcourus par un fluide de refroidissement De tels moyensTcle 
refroidissement doivent etre pris en compte des la conception et^a„ 
realisation de la machine, de sorte que ce procede ne peut pas etre mis'Jen— 
ceuvre sur une machine existante sans de lourdes modifications de celle d: V 

20 Dans un autre mode de realisation illustre a la figure 7, le document prevoit 
d'enfermer la machine tout entiere dans une enceinte comprenant un gaz 
dont la temperature est contrdlee. Or I'energie depensee pour maintenir la 
temperature du gaz, et done la temperature de la machine, au niveau 
souhaite est tres elevee. 

25 Un but de l'invention est de resoudre le probleme de collage lors de 

la fabrication des comprimes par des moyens facilement adaptables a une 
machine existante et dont la mise en ceuvre ne necessite pas une depense 
d'energie trop elevee. 

A cet effet, on prevoit selon l'invention une installation comprenant 

30 une machine de fabrication de comprimes, la machine presentant au moins 
une enceinte, Installation comprenant des moyens pour faire entrer un gaz 
dans Tenceinte et lui faire parcourir Tenceinte. 



1 CI UC|JUL 



2 

Ainsi, Pinvention peut etre facilement adaptee a une machine 
existante sans cout excessif. De plus, la mise en circulation du gaz dans 
Penceinte permet de refroidir celle-ci de fagon efficace sans depense 
5 energetique trop importante. 

Avantageusement, lesdits moyens sont agences pour controler une 
temperature du gaz. 

Ainsi, on pourra plus efficacement, notamment plus rapidement, 
obtenir la temperature souhaitee pour la fabrication des comprimes. 
10 Avantageusement, lesdits moyens sont agences pour controler une 

hygrometrie du gaz. 

En effet, Phygrometrie du gaz environnant la machine, en particulier 
les organes de fabrication des comprimes, est un parametre egalement 
important pour eviter le collage lors de la fabrication. 
15 La machine pourra en outre presenter au moins Tune quelconque 

des caracteristiques suivantes : 

- lesdits moyens sont agences pour controler une temperature du 

gaz; 

- lesdits moyens sont agences pour controler une temperature du 
20 gaz a un endroit predetermine en amont de Penceinte pour faire en sorte 

qu'une temperature du gaz dans Penceinte atteigne une valeur 
predeterminee ; 

- lesdits moyens sont agences pour controler une temperature du 
gaz a un endroit predetermine en amont de I'enceinte, pour faire en sorte 

25 que la temperature atteigne une valeur predeterminee ; 

- lesdits moyens sont agences pour refroidir et/ou chauffer le gaz ; 

- lesdits moyens comprennent au moins un filtre a particules ; 

- lesdits moyens comprennent au moins un ventilateur, par exemple 
place en amont ou en aval de Penceinte ; 

30 - Penceinte comprend des organes de mise en forme des 

comprimes ; 

- Penceinte comprend un moteur ; 

- Penceinte comprend un dispositif electronique ; 
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- les enceintes sont au moins au nombre de deux et la machine 
comprend des moyens pour faire entrer un gaz dans chaque enceinte et la 
lui faire parcourir ; 

- elle comprend des conduites de gaz agencees pour alimenter les 
5 enceintes en gaz suivant une disposition en parallele ; 

- les moyens sont en partie communs aux enceintes ; 

- lesdits moyens comprennent au moins une conduite de gaz 
raccordee de facon demontable a I'enceinte ; 

- elle comprend un obturateur pour interrompre une communication 
10 de gaz entre I'enceinte et le reste de ('installation ; 

- lesdits moyens sont agences pour controler un debit de gaz associe 
a I'enceinte en permettant de choisir le debit parmi differentes valeurs de 
debit non nulles ; 

- lesdits. moyens comprennent un caisson dispose dans I'enceinte et 
15 presentant au moins deux ouvertures d'entree du gaz dans I'enceinte ; 

- les ouvertures s'etendent sur des faces differentes du caisson ; 

- les comprimes comprennent une substance a usage therapeutique 
ou cosmetique ; et 

- les comprimes comprennent de I'ibuprofen. 

20 On prevoit egalement selon I'invention un procede de fabrication de 

comprimes dans lequel on fait entrer un gaz dans une enceinte faisant 
partie d'une machine de fabrication de comprimes, et on lui fait parcourir 
I'enceinte. 

Le procede pourra presenter au moins Tune quelconque des 
25 caracteristiques suivantes : 

- on controle une temperature du gaz ; 

- on controle une temperature du gaz a un endroit predetermine en 
amont de I'enceinte pour faire en sorte qu'une temperature du gaz dans 
I'enceinte atteigne une valeur predeterminee ; et 

30 - on controle une temperature du gaz a un endroit predetermine en 

amont de I'enceinte pour faire en sorte que la temperature atteigne une 
valeur predeterminee. 
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D'autres caracteristiques et avantages de invention apparaftront 
encore dans la description suivante d'un mode prefere de realisation donne 
a titre d'exemple non limitatif en reference aux dessins annexes sur 
iesquels : 

5 - La figure 1 est un schema d'ensemble de installation selon un 

mode prefere de realisation de IMnvention ; 

- La figure 2 est une vue schematique en plan de la centrale de 
traitement d'air de Installation de la figure 1 ; 

~ La figure 3 est une vue schematique d'une partie du systeme de 
10 chauffage et de refroidissement de Pair de installation de la figure 1 ; 

- La figure 4 est une vue en perspective partielle de la machine de 
('installation de la figure 1 , montrant les conduits associes a I'enceinte de 
compression ; 

- La figure 5 est une vue partielle en perspective de Pinterieur de 
15 I'enceinte de compression de la machine de la figure 1 ; 

- La figure 6 est une vue analogue a la figure 4 montrant une 
conduite associee au bati moteur ; 

- La figure 7 est une vue en perspective avec arrachement partiel 
montrant Tinterieur du bati moteur ; 

20 - La figure 8 est une vue analogue a la figure 4 montrant les 

conduites associees au bati electronique ; et 

- La figure 9 est une vue en perspective avec arrachement partiel 
montrant I'interieur du bati electronique. 

Dans le mode de realisation de Tinvention qui va etre decrit, 
25 installation 2 comprend une machine 4 qui sert a la fabrication de 
comprimes a usage therapeutique comprenant de Pibuprofen, cette 
machine etant d'un type connu en lui-meme. En reference a la figure 1, elle 
comprend classiquement une enceinte de compression 6 renfermant des 
organes de fabrication des comprimes, un bati moteur 8 comprenant en 
30 particulier un moteur actionnant les organes situes dans I'enceinte de 
compression, et un bati electronique 10 assurant la regulation de la 
machine. L'enceinte de compression, le bati moteur, et le bati electronique 
sont contigus les uns aux autres et enfermes dans un carter commun. Une 
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telle machine est par exemple du type de celle divulguee dans le document 
FR-2 440 188 precite et ne sera pas decrite ci-apres en detail dans tous ses 
elements constitutifs. 

L'installation 2 comprend en I'espece des moyens pour refroidlr la 
5 machine 4 par soufflage d'air refroidi. Elle comprend en particulier un 
ventilateur de soufflage amont9. Elle comprend egalement une centrale de 
traitement d'air 12 assurant en I'espece la filtration, la deshumidification et 
eventuellement le chauffage ou le refroidissement de I'air. Elle comprend 
un ventilateur d'extraction aval 14. Elle comprend enfin des conduites ou 

10 gaines 16, par exemple en inox, mettant en communication de gaz les 
differentes parties de l'installation 2. Ainsi une premiere gaine commune 16 
s'etend en aval de la centrale de traitement d'air et communique avec trois 
autres gaines reliees suivant un montage en parallele a I'enceinte de 
compression 6, au bati moteur 8, et au bati electronique 10 respectivement. 

15 Enfin, deux gaines 16 s'entendent suivant un montage en parallele en aval 
respectivement du bati moteur et du b§ti electronique. Elles communiquent 
avec une gaine 16 commune, elle-meme en communication avec< le 
ventilateur de soufflage aval 14. 

Ainsi, comme on le voit, dans cette installation, I'air est amene" en 

2Q trois points de la comprimeuse 4. II est tout d'abord amene dans I'enceinte 
de compression 6 au plus pres des organes de fabrication pour amener 
des trigones permettant de lutter contre les calories generees par le 
- deplacement rapide de la tourelle de fabrication et les frottements. 

L'air est egalement amene dans le bati moteur 8 afin d'y minimiser 

25 les phenomenes de diffusion de chaleur en direction de I'enceinte de 
compression adjacente, phenomenes dus a I'echauffement des elements 
mecaniques du moteur. 

Enfin, et de facon similaire, I'amenee de frigories dans le bati 
electronique 10 permet de minimiser les phenomenes de diffusion de 

30 chaleur en direction du bati moteur et de I'enceinte de compression, 
phenomenes dus a I'echauffement des composants electriques et 
electroniques. 
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La centrale de traitement d'air 12 est de preference installee dans un 
local technique different du local recevant la comprimeuse 4. Cette centrale 
permet d'assurer le conditionnement de I'air souffle. Elle assure le contrdle 
de la qualite particulaire par filtration, la deshumidification, et le cas ech6ant 

5 la chauffage et/ou le refroidissement de I'air. II s'agit en I'espece d'une 
centrale de marque Hydronic de type CCM20 pouvant assurer un debit d'air 
de 1500 m 3 /heure et offrant une pression disponible de 350 Pa. Dans le 
present exemple, cette centrale fonctionne en tout air neuf, c'est-a-dire 
qu'elle ne recoit pas d'air ayant deja traverse la machine. 

10 Eh reference a la figure 2, nous allons presenter les differents 

organes constituant cette centrale 12 de gauche a droite, c'est-a-dire dans 
le sens de I'ecoulement du gaz, I'air entrant a I'extremite gauche de la 
centrale pour en sortir a I'extremite droite. La centrale comporte un filtre 20 
a particules de type F6 (selon la norme EN779). En aval du filtre 20, la 

15 centrale comprend tout d'abord une batterie chaude electrique 22 d'une 
puissance de 7,8 kW, puis une batterie 24 fonctionnant a I'eau glacee ayant 
une temperature situee entre 0 a 5°C d'une puissance de 24 kW. Elle est 
suivie d'une deuxieme batterie d'eau glacee 26. On trouve ensuite une 
batterie chaude electrique 28 d'une puissance de 15,6 kW. La centrale 

20 comprend en aval de ces elements le ventilateur de soufflage amont 9 
precite qui dans le present exemple est done integre a la centrale et assure 
un debit de 1500 m 3 /heure en offrant une pression disponible de 300 Pa. 
En aval de celui-ci sont disposes un filtre a particules F8 30 (selon la norme 
EN779) et un filtre a particules H13 32 (selon la norme EN1822). 

25 Tous ces filtres ont notamment pour fonction de rendre le gaz 

« propre » c'est-a-dire compatible avec un usage pharmaceutique afin de 
permettre sa mise en contact avec les comprimes. 

Dans le present exemple, au niveau de ces deux derniers filtres, des 
mesures de pression differentielle sont realisees regulierement afin 

30 d'assurer une surveillance de I'encrassement de ces filtres. 

Les calculs de dimensionnement de la machine ont ete realises 
selon differentes donnees climatiques et geographiques. Ainsi, on souhaite 
en ete comme en hiver maintenir dans la machine une depression de 0 a 
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30 Pa, une temperature dans la tourelle de compression de 25°C et une 
humidite de I'air de soufflage inferieure a 5 g d'eau par kg d'air sec. On a 
pris pour hypothese en hiver des conditions exterieures de - 7°C avec 90% 
d'humidite relative et en ete une temperature ext6rieure de 29°C avec 43% 
5 d'humidite relative. 

Chaque batterie froide 24, 26 de la centrale 12 est alimentee par un 
circuit d'eau glacee commun reli6 a un groupe frigorifique 34 illustre a la 
figure 3. Ce groupe est associe a des ballons tampons respectivement de 
100 litres et 300 litres afin d'assurer une stabilite importante au niveau de la 
10 precision de la temperature de I'eau. 

En reference a la figure 1, en aval de la centrale 12, fair est 
achemine dans une gaine 16 qui comme on I'a vu se divise en 3 parties : 

- une gaine pour le soufflage de I'air vers I'enceinte de compression... 

15 - une gaine pour le soufflage de I'air vers le bati moteur 8; et . „ ( . 

- une gaine pour le soufflage de I'air vers le bati electronique 10. 

Sur le cheminement de chacune de ces trois dernieres gaines est 3, 
positionne un registre de soufflage 36a, 36b et 36c. li s'agit d'un registre-, 
motorise 36a sur le cheminement vers I'enceinte de compression. Les^ : 

20 registres 36b et 36c sur le . cheminement vers !es batis moteur et 
electronique ne sont pas motorises. Le registre motorise 36a permet 
d'isoler de fagon etanche I'enceinte de compression a regard du reseau de 
soufflage d'air en cas d'arret de la machine. II s'agit d'une contrainte 
pharmaceutique permettant d'eviter toute contamination du reseau de 

25 soufflage par de la poudre presente dans la machine. Chacun de ces 
registres permet par ailleurs de modifier le debit d'air dans chacune des 
gaines 16 associees pour faire varier ce debit entre differentes vaieurs de 
debit non nulles, voire pour obturer totalement la gaine. Les gaines 16 sont 
en I'espece en acier inoxydable AISI 316 L 

30 Chacune de ces trois gaines part du local recevant la centrale 12 et 

aboutit dans la salle logeant la comprimeuse 4. Cette salle est a 
atmosphere controlee. Dans le present exemple, chacune de ces trois 
gaines 16 presente une partie mediane demontable, et deux parties 
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respectivement amont et aval situees de part et d'autre de la partie 
demontable et fixees a demeure respectivement a la salle et a la machine. 
La presence de ces trongons demontables permet d'utiliser si necessaire la 
machine 4 dans sa configuration d'origine, a avoir sans mettre en oeuvre le 
5 soufflage d'air refroidi. Dans ce cas, on positionne des bouchons, par 
exemple en acier inoxydable, sur les trongons de gaine fixes associes a la 
machine afin d'assurer les performances de base de la machine. 

On va maintenant presenter plus en detail en reference aux figures 4 
et 5 la mise en ceuvre du refroidissement de Penceinte de compression 6. 
10 La gaine 16 associee a Penceinte de compression 6 y arrive par le dessus 
de Penceinte. Elle permet de diffuser Fair au plus proche des matrices de 
compression 39. Au sein de Penceinte 6 est dispose un caisson ou 
deflecteur 40 en forme de parallelepipede rectangle et constitue en tole. Ce 
caisson regoit Pair arrivant de la gaine 16. il presente des ouvertures 42 sur 
15 ses faces laterales verticales 44 et 46, ainsi que sur ses faces inferieure 48 
et arriere (non illustree). II permet une bonne repartition du flux d'air afin 
d'assurer une parfaite diffusion de Pair a I'interieur de Penceinte de 
compression. Dans le present exemple, la face avant 49 du deflecteur ne 
presente pas d'ouverture de sortie d'air. En effet, cette face fait face a 
20 I'interieur de Penceinte 6. La comprimeuse est par ailleurs equipee d'un 
systeme de pulverisation de lubrifiant pulverulent qui permet d'assurer la 
lubrification des matrices 39 d'une fagon connue en soi et qui est un 
compose tres volatile. Si cette face du caisson n'etait pas bouchee, Pair 
souffle provoquerait un nuage de lubrifiant pulverulent au sein de Penceinte 
25 6 qui serait prejudiciable a la fabrication. Le deflecteur 40 s'etend en partie 
haute de Penceinte 6. La gaine 16 aval, visant a extraire le gaz de 
Penceinte 6, debouche en partie inferieure de Penceinte sur une face de 
cette enceinte opposee au deflecteur. 

Les moyens de refroidissement de Penceinte associee au bati moteur 
30 8 sont illustres aux figures 6 et 7. L'air est envoye directement dans le bati 
moteur afin de reduire la temperature de ce bati et ainsi minimiser la 
diffusion de chaleur du bati moteur vers Penceinte de compression 6. Un 
caisson 50 ou deflecteur, egalement en tole perforee, est installe a 
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I'interieur de I'enceinte 8 du bati moteur. Le deflecteur est pose sur la face 
inferieure horizontale de I'enceinte 8 et est ouvert sur ses faces superieure 
52, avant 54 et laterale verticale 56 en presentant sur chacune d'elles un 
reseau d'orifices 42. La gaine 16 de sortie d'air est disposee sur une face 
5 differente de la face de I'enceinte 8 recevant la gaine d'entree d'air a 
destination du deflecteur. 

La mise en ceuvre du refroidissement du bati electronique 10 est 
illustree enfin aux figures 8 et 9. De meme que pour le bati moteur 8, Fair 
est envoye directement dans le boTtier electronique afin de reduire la 
10 temperature de ce bati et ainsi minimiser la diffusion de chaleur du bati 
electronique vers I'enceinte de compression. 

Pour cela, I'air est amene par le dessous d'une armoire electrique 60 
du bati electronique 10. Ici encore, un deflecteur ou caisson est prevu pour 
['introduction de I'air au sein de I'enceinte 10. Le deflecteur est mis en place 
15 en partie inferieure de I'enceinte apres demontage des ventilateurs 
generalement situes en partie inferieure de I'armoire. Le caisson est ouvert 
sur sa face superieure en presentant plusieurs reseaux d'ouvertures 42. Cfe 
systeme permet une bonne repartition du flux d'air afin d'assurer urfl 
parfaite diffusion de I'air a Tinterieur du bati electronique. La gaine 16 amofft 
20 introduisant I'air dans I'enceinte 10 est situee en partie basse de I'armoire 
tandis que la gaine 16 aval extrayant I'air de cette enceinte est situee en 
partie haute du bati moteur. Les deux gaines sont associees a la meme 
paroi laterale 64 de I'armoire. 

Comme on le voit, Fair n'est extrait via les gaines 16 qu'en deux 
points de la machine, a savoir le bati moteur 8 et le bati electronique 10. 
Cette extraction est effectuee grace au ventilateur d'extraction 14. De 
meme que pour les gaines amont, les deux gaines aval 16 associees aux 
batis moteur et electronique sont munies de registres d'extraction motorises 
70 qui permettent d'isoler de facon etanche le reseau d'extraction du 
reseau de soufflage en cas d'arret de la machine. Cette contrainte 
pharmaceutique permet d'eviter toute contamination du reseau de soufflage 
par de I'air souille ayant circule au sein d'elements mecaniques et 
electroniques. 



25 



30 



10 



La machine cornprend des moyens de controle du systeme de 
soufflage d'air permettant en particulier de regter les differents parametres 
et modalites de fonctionnement. Ce systeme pourra comprendre un 
terminal encastre dans une cloison de la salle muni d'un ecran de controle. 
5 Ce terminal permet Tentree de consignes et ie suivi des parametres du 
fonctionnement. II permet aussi de g6rer les alarmes. Avantageusement, il 
comprendra des moyens d'enregistrement de tout I'historique du 
fonctionnement de ^installation. Uinstallation cornprend un asservissement 
automatique marche/arret entre le systeme de soufflage d'air, la 
10 comprimeuse et Paspirateur associe a celle-ci. 

Dans le cadre de la fabrication des comprimes, deux modes de 
fonctionnement de ['installation sont envisageables. 

Le premier que nous pourrons appeler mode manuel cornprend 
I'etape d'entree d'une temperature de consigne de Pair de soufflage. Cette 
15 temperature de consigne est choisie par I'operateur dans une plage 
predeterminee, par exemple de 5 a 15°C. La temperature minimale de 
soufflage a 5°C permet d'eviter les ph6nomenes de condensation pouvant 
apparaftre en dessous de cette temperature. On choisira par exemple une 
temperature de consigne egale a 10 °C. Cette consigne est naturellement 
20 associee & une plage de tolerance (par exemple entre 9 et 11°C) pour 
Foscillation de la temperature autour de cette consigne. 

Dans ce mode de fonctionnement, Installation controle la 
temperature du gaz sortant de la centrale 12 au moyen d'un capteur 80 
situe sur la gaine 16 communiquant directement en aval avec celle-ci. 
25 Uinstallation pilote done la centrale 12, en particulier ses batteries de 
chauffage et de refroidissement, de sorte que la temperature mesuree au 
niveau du capteur 80 demeure le plus pr6s possible de la temperature de 
consigne, ici 10 °C. La sonde 80 lit en continu la temperature de Pair en ce 
point Si cette temperature evolue, Installation pilotera la centrale pour 
30 assurer une regulation de la temperature. Ce mode de fonctionnement 
permet d'abaisser la temperature dans le bati moteur et le bati electronique. 
La temperature de Fair souffle dans ces deux zones est identique a celle de 
Pair souffle dans Tenceinte de compression. 
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La teneur en humidite du gaz est contrdlee au moyen d'une sonde 
82 situee a cote de la sonde de temperature 80 en aval de la centrale 12. 
Cette sonde agit directement sur les batteries froides de la centrale pour 
reguler I'humidite. 

5 Dans le present exemple, ie debit prevu dans I'enceinte de 

compression 6 est de 150 m 3 /heure. Les debits dans le bati moteur et le 
bati electronique sont chacun prevus a 700m 3 /heure. Le debit de 
1 50 m /heure au niveau de I'enceinte de compression est regule en 
fonction de la depression regnant dans I'enceinte de compression. En effet, 

10 cette enceinte est reliee a un aspirateur 69 assurant un depoussierage 
permanent de la machine d'une facon connue en soi. Cet aspirateur permet 
d'eliminer les exces de lubrifiant presents dans la machine. II aspire un 
debit de 190 m 3 /heure. L'aspirateur aspirant plus que le systeme ne souffle 
dans I'enceinte de compression, il existe une depression permanentedans 

15 I'enceinte de compression situee entre 0 et 30 Pa. Cette depression permet 
de confiner les poussieres, et d'eviter un empoussierement excessifide la 
machine ainsi qu'une fuite de poudre dans la salle. 

Le debit d'air entrant dans I'enceinte 6 est regule pour assurer le 
maintien de la depression. Cette regulation se fait via le ventilateuj de 

20 soufflage9 situe dans la centrale 12. Cette regulation est necessaire car 
l'aspirateur s'encrasse au fur et a mesure du fonctionnement, generant 
ainsi une diminution du debit d'aspiration. A cette fin, I'enceinte de 
compression 6 est associee a un transmetteur de pression differentielle 84 
mesurant simultanement la pression dans I'enceinte et a I'exterieur de celle- 

25 ci. La mesure de pression differentielle assuree par ce capteur permet a la 
machine de piloter le ventilateur9. 

Des mesures de pression sont egalement effectuees en permanence 
au moyen de deux capteurs 86 et 88 respectivement situes en aval de la 
centrale 12 et en amont du ventilateur d'extraction 14. Une eventuelle 

30 variation de vitesse du ventilateur9 generee par le capteur 84 entraTne.une 
evolution de la pression mesuree par le capteur 86 en sortie de la centrale 
et de la pression mesuree par le capteur 88 dans le reseau d'extraction. On 
fera en sorte que le rapport des pressions mesurees par ces deux derniers 
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capteurs reste continuellement constant L'installation agit par consequent 
sur le ventilateur 14 dans ce but. 

L'aspirateur 69 generant une depression d'air a Pinterieur de 
I'enceinte de compression est muni d'un pressostat mesurant la pression 
5 differentielle a ['entree de l'aspirateur et a I'exterieur de la machine. II 
mesure ainsi le taux d'encrassement de l'aspirateur. Lorsque ce taux atteint 
un seuil critique, une alarme avertit I'operateur que le decolmatage du filtre 
est n6cessaire. Si cette operation de decolmatage n'est pas effectu6e, la 
machine se met alors en defaut, le registre amont 36 de I'enceinte de 
10 compression et les registres aval 70 sont alors obtures pour isoler la 
machine a comprimer. 

L'autre mode de fonctionnement du procede peut etre appele mode 
automatique. Dans ce cas, I'operateur fournit en tant que donnee a 
Installation une consigne de temperature du gaz dans I'enceinte de 
15 compression 6, par exemple 25°C, ici encore avec une certaine tolerance. 
Ainsi, le systeme pilote la centrale 12 afin de souffler de Pair dans I'enceinte 
6 et faire en sorte que la temperature du gaz dans I'enceinte atteigne la 
valeur de consigne. A cette fin, la machine comprend un capteur de 
temperature 90 dispose dans I'enceinte. Ce capteur mesure en 
20 permanence la temperature dans I'enceinte. Lorsque cette temperature 
n'est plus de 25°C, Installation pilote la centrale 12, en particulier les 
batteries de chauffage et de refroidissement, afin de chauffer ou refroidir 
Tair pour retrouver la temperature de consigne. Ce mode de fonctionnement 
assure aussi un abaissement de la temperature dans les batis moteur 8 et 
25 electronique 10. Ces zones ne sont pas controlees directement en 
temperature mais sont soumises indirectement au point de consigne 
associe a Penceinte de compression 6. 

La regulation du taux d'humidite s'effectue de la meme fac?on qu'en 
mode manuel. II en est de meme pour la regulation des differences de 
30 pression. 

L'installation et le procede selon invention permettent d'eviter les 
phenomenes de collage des comprimes. Comme on le voit, ('invention 
consiste globaiement en un soufflage d'air prealablement traite (chauffage, 
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refroidissement, filtration et traitement de I'humidite relative de I'air) au sein 
de la machine en trois endroits convenablement choisis. II s'agit ici de 
I'enceinte de compression qui comprend les organes de compactage du 
melange, du bati moteur et du bati electronique. Le soufflage d'air froid au 
5 sein de ces deux derniers batis permet de refroidir ces elements et done de 
minimiser les phenomenes de conduction de chaleur vers I'enceinte de 
compression. Le soufflage d'air froid au plus pres de la zone de 
compactage permet de reduire les phenomenes d'elevation de temperature 
generes par les forces de frottement combinees a I'energie cinetique de la 
10 tourelle de compression en mouvement. 

La comprimeuse pouvant se situer dans une piece dont le 
renouvellement de I'air est controle, tout comme les flux aeroliques, 
I'invention a pour avantage d'eviter de perturber ces flux. 

De plus, les regulations mises en ceuvre par I'invention pouMe 
15 controle de la temperature et du debit permettent de ne pas perturber les 
preconisations eventuelles du constructeur de la comprimeuse de base 
(viscosite de I'huile de lubrification des differentes pieces, temperature ;de 
fonctionnement des moteurs et des composants electriques, ....). . a*. 

L'invention peut etre facilement mise en oeuvre en adaptant une 
20 comprimeuse existante car elle permet de minimiser les modifications a 
effectuer. En effet, il suffira de percer le carter et d'ajouter les deflecteurs 
correspondants. Naturellement, I'invention necessite des organes 
techniques auxiliaires relativement importants, a savoir une centrale de 
traitement d'air, un groupe froid et des canalisations de preference 
25 calorifugees ainsi que des moyens automatiques pour le pilotage du 
systeme. L'invention permet une maftrise de la temperature pour un coOt 
relativement faible. 

Bien entendu, on pourra apporter a I'invention de nombreuses 
modifications sans sortir du cadre de celle-ci. 
30 Les comprimes pourront comprendre une substance a usage 

therapeutique ou cosmetique autre que I'ibuprofen. Par substance a usage 
therapeutique, on entend une substance administrable a titre preventif ou 
curatif. 
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Par ailleurs, la comprimeuse pourrait comprendre au moins une 
enceinte qui n'est pas associee au systeme de soufflage de gaz. 

On pourra prevoir un systeme d'humidification de I'air entrant dans la 
comprimeuse. 
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REVENDICATIONS 

1. Installation (2) comprenant une machine (4) de fabrication de 
comprimes, la machine presentant au moins une enceinte (6, 8, 10), 

5 caracterisee en ce que I'instaliation comprend des moyens (10, 12, 16, 14) 
pour faire entrer un gaz dans Penceinte et lui faire parcourir I'enceinte. 

2. Installation selon la revendication 1 , caracterisee en ce que lesdits 
moyens sont agences pour controler une temperature du gaz. 

10 

3. Installation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
contrdler une temperature du gaz a un endroit predetermine (80) en amont 
de I'enceinte (6) pour faire en sorte qu'une temperature du gaz dans 

15 I'enceinte (6) atteigne une valeur predeterminee. 

4. Installation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
contrdler une temperature du gaz a un endroit predetermine (80) en amont 

20 de I'enceinte, pour faire en sorte que la temperature atteigne une valeur 
predeterminee. 

5. Installation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 

25 refroidir le gaz. 

6. Installation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
chauffer le gaz. 

30 

7. Installation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
controler une hygrometrie du gaz. 
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REVENDICATIONS 

1. Installation (2) comprenant une machine (4) de fabrication de 
comprimes, la machine presentant au moins une enceinte (6, 8, 10), 

5 caracterisee en ce que installation comprend des moyens (10, 12, 16, 14) 
pour faire entrer un gaz dans I'enceinte et lui faire parcourir I'enceinte. 

2. Installation selon la revendication 1, caracterisee en ce que lesdits 
moyens sont agences pour controler une temperature du gaz. 

10 

3. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
controler une temperature du gaz a un endroit predetermine (80) en amont 
de I'enceinte (6) pour faire en sorte qu'une temperature du gaz dans 

15 I'enceinte (6) atteigne une valeur predeterminee. 

4. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
controler une temperature du gaz a un endroit predetermine (80) en amont 

20 de I'enceinte, pour faire en sorte que la temperature atteigne une valeur 
predeterminee. 

5. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 

25 refroidir le gaz. 

6. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
chauffer le gaz. 

30 

7. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
controler une hygrometrie du gaz. 
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8. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens comprennent au moins 
un filtre a parttcules (30, 32). 

5 

9. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens comprennent au moins 
un ventilateur (10, 14), par exemple place en amont ou en aval de 
Tenceinte (6, 8, 10). 

10 

10. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que Tenceinte (6) comprend des organes 
(39) de mise en forme des comprimes. 

15 11. Installation selon Tune quelconque des revendications 

precedentes, caracterisee en ce que Tenceinte (8) comprend un moteur. 

* «.?»• 

12. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que Tenceinte (10) comprend un dispositif 

20 electronique. 

13. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que les enceintes (6, 8, 10) sont au moins 
au nombre de deux et la machine comprend des moyens pour faire entrer 

25 un gaz dans chaque enceinte et la lui faire parcourir. 

14. Installation conforme a la revendication precedente, caracterisee 
en ce qu'elle comprend des conduites de gaz (16) agencees pour alimenter 
les enceintes (6, 8, 10) en gaz suivant une disposition en parallele. 

30 

15. Installation selon Tune quelconque des revendications 13 ou 14, 
caracterisee en ce que les moyens sont en partie communs aux enceintes 
(6, 8, 10). 
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8. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens comprennent au moins 
un filtre a particules (30, 32). 

9. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens comprennent au moins 
un ventilateur (10, 14), par exemple place en amont ou en aval de 
Tenceinte (6, 8, 10). 

10. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que Tenceinte (6) comprend des organes 
(39) de mise en forme des comprirnes. 

11. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que Tenceinte (8) comprend un moteur. 

12. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que Tenceinte (10) comprend un dispositif 
§lectronique. 

13. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que les enceintes (6, 8, 10) sont au moins 
au nombre de deux et la machine comprend des moyens pour faire entrer 
un gaz dans chaque enceinte et la lui faire parcourir. 

14. Installation conforme a la revendication precedente, caracterisee 
en ce qu'elle comprend des conduites de gaz (16) agencees pour alimenter 
les enceintes (6, 8, 10) en gaz suivant une disposition en parallele. 

15. Installation selon Tune quelconque des revendications 13 ou 14, 
caracterisee en ce que les moyens sont en partie communs aux enceintes 
(6, 8, 10). 
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16. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens comprennent au moins 
une conduite de gaz (16) raccordee de facon demontable a I'enceinte (6, 8, 

5 10). 

17. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce qu' elle comprend au moins un obturateur 
(36a-c, 70) pour interrompre une communication de gaz entre I'enceinte et 

10 le reste de ('installation. 

18. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
contr6ler un debit de gaz associe a I'enceinte en permettant de choisir le 

15 debit parmi differentes valeurs de debit non nulles. 

19. Installation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens comprennenUun 
caisson (40, 50, 62) dispose dans I'enceinte (6, 8, 10) et presentantiu 

20 moins deux ouvertures (42) d'entree du gaz dans I'enceinte. 

20. Installation selon la revendication precedente, caracterisee en ce 
que les ouvertures (42) s'etendent sur des faces differentes du caisson (40, 
50, 62). 

25 

21. Installation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que les comprimes comprennent une 
substance a usage therapeutique ou cosmetique. 

30 22. Installation selon I'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterisee en ce que les comprimes comprennent de 
I'ibuprofen. 
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16. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens comprennent au moins 
une conduite de gaz (16) raccordee de fagon d6montable a Penceinte (6, 8, 
10). 

17. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce qu' elle comprend au moins un obturateur 
(36a-c, 70) pour interrompre une communication de gaz entre Penceinte et 
le reste de Installation. 

18. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens sont agences pour 
controler un debit de gaz associe a Penceinte en permettant de choisir le 
debit parmi differentes valeurs de d6bit non nulles. 

19. Installation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que lesdits moyens comprennent un 
caisson (40, 50, 62) dispose dans Penceinte (6, 8, 10) et presentant au 
moins deux ouvertures (42) d'entree du gaz dans Penceinte. 

20. Installation selon la revendication precedente, caracterisee en ce 
que les ouvertures (42) s'6tendent sur des faces differentes du caisson (40, 
50, 62). 

21. Installation selon Pune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que la machine est une machine de 
fabrication de comprimes qui comprennent une substance a usage 
therapeutique ou cosmetique. 

22. Installation selon Pune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que la machine est une machine de 
fabrication de comprimes qui comprennent de Pibuprofen. 
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23. Procede de fabrication de comprimes, caracterise en ce qu'on 
fait entrer un gaz dans une enceinte (6, 8, 10) faisant partie d'une machine 
(2) de fabrication de comprimes, et on lui fait parcourir Penceinte. 

5 24. Procede selon la revendication precedente, caracterise en ce 

qu'on controle une temperature du gaz. 

25. Procede selon Tune quelconque des revendications 23 a 24, 
caracterise en ce qu'on controle une temperature du gaz 3 un endroit 

10 predetermine (80) en amont de Penceinte pour faire en sorte qu'une 
temperature du gaz dans Penceinte atteigne une valeur predeterminee. 

26. Procede selon I'une quelconque des revendications 23 a 25, 
caracterise en ce qu'on controle une temperature du gaz a un endroit 

15 predetermine (80) en amont de Penceinte de sorte que la temperature 
atteigne une valeur predeterminee. 
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23. Proc6de de fabrication de comprimes, caracterise en ce qu'on 
fait entrer un gaz dans une enceinte (6, 8, 10) faisant partie d'une machine 
(2) de fabrication de comprimes, et on lui fait parcourir Penceinte. 

5 

24. Precede selon la revendication precedente, caracterise en ce 
qu'on controle une temperature du gaz. 

25. Proc6de selon Tune quelconque des revendications 23 a 24, 
10 caracterise en ce qu'on controle une temperature du gaz a un endroit 

predetermine (80) en amont de I'enceinte pour faire en sorte qu'une 
temperature du gaz dans I'enceinte atteigne une valeur predeterminee. 

26. Precede selon I'une quelconque des revendications 23 a 25, 
15 caracterise en ce qu'on controle une temperature du gaz a un endroit 

predetermine (80) en amont de I'enceinte de sorte que la temperature 
atteigne une valeur predeterminee. 
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